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z oho ddvodu, e nie jo modné zatlet
do rozperne] kotvy cely rozperny te.
Mesprévnym riefenim daného stavu
j& skrateme {rfia rozpearne)] Koty
Cdstrihnutie (skratenie) tffia rozper-
nej koivy je nepripustnég, pretode
lakio osadend rozperna kotva nedo
sahuje poiadovani unosnost. PouZi-
fie vrtdka 5 priemerom v&Cim ako je
pozadovany pre dany druh rozperne)
kobvy, ma taktieZ za nisledok nedo-
siahnutie potadovane] tnosnosti
rozperng] kotvy. Pniemer vrtaka pr
kotveni musi zodpovedal priemeru
pofadovandmu v dokumentacii
ETICS.

Zhotovovanie vystuine] vrstvy
VystuZnou vrstvou nazyvame vIstvu
stierkove] hmoty, kiord je nanesend na
tepelnoizolacné dosky a do kiorej sa
vtla¢a ako vystui sklovlaknita mnedka
VystuZnd vrsiva musi vidy obsahovaf
vystuZ. Do tejto technologicke| oparicie
zaradujeme a) prace spojene so ghoto-
vovanim zosilfivjiceho vystutenia,
Z nagich poznatkov vypliva, e pri tejio
lechnologickej operacii najtastejiie
dochadza k nasledovnym nedostatkom:

"1

+ Nesprivny posiup pri zhotovovani
vistuzne) vrstvy - sherkova hmotla sa
nanasa na provizérne mechanicky
uchytenid sklovldknita mriefku na
doskach tepelne] 1zolacie. To ma za
nasledok zniZzenie schopnosti vystud-

ne] vratvy prenasal venikajuce nama-

hania v systéme, ako a) znitenie pri-
drinosti celého povichového sivrst
via - vystuind vrsiva a omietkova
povichova uprava (obr. ). VystuZe-
nie vystuinej vestvy sa robd ruéne
plosnym zatlacenim sklovlaknite
mriezky vidy do vopred nanesene|
stiarkovej hmoty na vistve tepelinej
{zolacie [2].

| q_,/ P OLYFORM

Polystyren

POLYFORM spustil nova linku

Polylorm, s.r.0., vznikol ur.fahu 1993 ahn spolocnost, kio-
_rai sa Specializufe na vyrobu a predaj tepelnych a zvuko-
'w‘ch Izolacii z ﬂxpanduﬂnéﬁu pnfpsrwénu (EPS). Svoje
sidlo aj v}rmbnﬁ zd'mn'f mad v podtatranskom Podolinc
'V suéasnosti je Polylorm najvaéai virobea izolcii 2 EPS.
Spolocnost je od januara 2006 &lenom skupiny HIRSCH
SERVO GROUP, ktord patri k svetovym lidrom v spracovié-
vani EPS a vyrobe technologickych zariadeni na spraco-
vanie EPS. Zaciatkom mafa Polyform spustil novu vyrob-
nu linku porostavajicu z blokovef formy a rezacef linky.
Investicia vo vyske T mil. EUR zabezpedila zvysenie ka-
pacity z 350 000 m® na 1 mil. m® EPS roéne. Uéelom in-
vasticie boli rychle dodavky EPS v zateplovacej sezdne,
hovori lvan Zajac, konatel spolocnosti Polyform. Okrem
Slovenska dodava spoloénost’ EPS aj do Rakiska, Ces-
kef republiky, Polska, Madarska a8 Rumunska.

SPECIAMN

+« Medostatodénad hribka vwstuine
vistvy a nedostaloéné krytie sklovia-
knitej mrieZky stierkovou hmatou
(obr, 10} To ma za nasledok znitenie
schopnosti vystuinej visivy prendsaf
vznikajice namdhania v systéme.
Vystuina vrstva sa zholovuje v hrab-
ke 3 ai 6§ mm podla poZiadavicy
dokumentacie ETICS, kiora sa musi
dodraf, £ vonkajde] strany sa musi
zabezpedil jej krytie stierkovou hmo-
tou najmenej 1 mm, ¥ miestach pre-
gahov mneiky najmenej 0.5 mm [2].

+ Mevykondvanie alebo nedodrfiava-
me pradpisanych vzajomnych pre-
sahov pasov sklovlaknite] mriekky.
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