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Navstéva u vyrobce polystyrenu

Tento mésic je pfiloha naseho ¢asopisu zaméfena na termoizolace.
To byl impulz k tomu podivat se, jak viastné vznikd materidl, ktery
v této oblasti patii k nejpouzivanéjsim. Navstivili jsme proto spolecnost
Polyform, s. r. 0., sidlici pod Tatrami, v méstecku Podolinec.

Spolecnost, kterd vznikla v roce
1993, patii dnes na Slovensku mezi
nejvétii vyrobce a prodejce poly-
styrénu. Vénuje se vyrobé a prodeji
tepelnych a zvukovych izolaci z ex-
pandovaného polystyrenu (EPS),
recyklaci odpadd z EPS, prodeji
extrudovaného polystyrenu (XPS)
a zateplovacich systémi. Od roku
2001 rozsifila svoje aktivity o vyrobu
oball a tvarovek z EPS. Spolecnost
je drzitelem certifikatu fizen kvality
I1SO 9001 a také certifikatu environ-
mentélntho fizeni ISO 14001:2004.

My jsme ji navitivili v novém vy-
robnim zavodé. Do provozu byl uve-
den v roce 2004, nebot dosavadni
provozovna jiz byla kapacitné ne-
dostaéujici. Podstatnou zménou pak
bylo v roce 2006 zafazeni Polyformu
mezi cleny skupiny Hirsch servo
Group AG, ktera patfi ke svétovym
lidriim ve zpracovani EPS a vyrobé

technologickych zafizeni na zpraco-
vani EPS. Nasim privodcem byl za-
kladatel, jednatel a obchodni feditel
v jedné osobé, pan Ivan Zajac.

"Technologicku
zdkladfiu zdvodu
sme v loriskom
roce komplexne
zmenili za icelom
o zvysenia kapacity
. "0' vyroby a jej au-

tomatizdcie, ako
= aj v désledku spl-
nenia novych prisnejlich poZiadaviek
na kvalitu produkcie. Maximdlna kapa-
cita sa zvysila z pévodnych 350 tisic
na 1 mil. m* EPS roéne, ¢o predstave
spracovanie max. 15 tisic ton surovis

- Jak pfi téchto objemech zajistu-
jete dodrzovani kvality?

"Kvalita nafich produktov a slu-
Zieb je zdkladom spokojnosti zé-
kaznikov. Preto mdme zabezped
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sledovanie kvality prevddzkovou
kontralou pocas celého vyrabného
procesu. Zadina sa kontrolou sprie-
vodnej dokumentdcie vstupnych
surovin a tiez optickou kontrolou
ich cistoty. V priebehu daliich pro-
cesov je zabezpecend medzioperac-
nd kontrola priebehu procesu a vy-
stupného materidlu. Priblizne sa dd
kvalita polystyrénu odhadnuirt' z jeho
vdhy. Cim je nisia, tym viac klesaji
hodnoty jeho parametrov. Ak vdha
neodpovedd, vyhldsi sa vyrobok ako
neshodny a produkcia sa prekontro-
luje este prisnejiie. Ked sa zisti, Ze to
nie Je len nieco ndhodné, dd sa celd
vdrka ako neshodny vyrobok, ktory
sa podrvi a zrecykluje. Vykondvame
aj vyhldikou pozadované skuiky
technickych parametrov vo viast-
nom skdsobnom laboratériu, ktoré
Jje vybavené pristrojmi na meranie
napadtia v tlaku, pevnosti v ohybe
a reakcie na ohefi. Vyhldska hovori
ako ¢asto sa maji, podla velkosti
produkcie, skusat jednotlivé para-
metre. Pevnost v thaku sa skisa kaz-
dé dve hodiny, lambda raz za tri me-
siace. Vzhladom na to, Ze stroj na jef
skusanie nikto na Slovensku nemd,
ddvame skusky robit do Skusobného
ustavu stavebného.”

- Vratme se ale na zacatek. Co bylo
podnétem k zaloZeni vyroby poly-
styrenu?

"Polystyrén vyrdbal uz moj otec,
no balo to v manufaktirmych podmi-
enkach. Ked sme videli vzostup v za-
teplovani polystyrénom v Nemecku
a Rakusku, rozhodli sme sa so spoloc-
nikom pozdvihnit vyrobu na vyssiu
uroven. V tom case na Slovensku bola
len jedna firma, ktord vyrdbala po-
lystyrén, a polystyrén nebolo jedno-
ducho dostat. Preto sme si povedali,
Ze my to budeme robit jednoduchsie
a tento problém vyriesime”

Na samotnou technelogii vyroby
polystyrenu v zavodé Polyform jsme
se zeptali daliiho jednatele spoled-
nosti Ing. Jozefa Valka:

"Technoldgia
vyroby polysty-
rénu je relativne
jednoducha,
zloZitejsie st po-
trebné technolo-
gické zariadenia.
Vyroba je ndroc-
nd na presnost’
a najmé na poctivost vyroby. To st
dva parametre, ktoré ovplyviiuji vy-
robu. Velké firmy maju zariadenia,
ktoré vedia samy seba opravovat. To
znamend, Ze kontroluju vietky para-
metre vyraby, ktoré maji nastavené
vrdtanie dovolenej odchylky. Ked strof
zisti, ze niektory parameter sa nesho-
duje s nastavenim, vie, ako sa md
prenastavit. Niektoré lacnejsie zaria-
denia to nevedia, najmd technologie
zPolska a Ciny. Ked'je vyroba automa-
ticky robend, bezi v uzavretom reZime
aclovek do nejv podstate nezasahuje,
Je vysledkom kvalitny produkt."

- Mazete nam popsat vyrobni
proces?

"Vstupnou surovinou je ropny pro-
dukt styren, doddvany v sklovitej for-
me. Gulicky o hmotnosti 1 100 kg/m’,
ktoré vyzeraji ako sol, ndm doddva-
Jju napriklad firmy BASF a americkd
Ineos Nova. No surovina od vietkych
doddvatelov je parametrami v pod-
state rovnakd. V nasich zariadeniach
Jju predpenujeme, vdaka Eomu zvacsi
svoj objem 13x az 50x. Nosnym mé-
diom pre zvaéienie je para. Sklovitd
hmata dostane parny ok pri teplote
cez 100 °C a nadiivadlo pentan v jej
vnutri spravi to, 2e sa zaéne materidl
rozpinat. Preto sa hovori o expan-
dovatelnom polystyréne. Priebeh

tejto reakcie je odvisly od tlaku pary,
teploty a casu, ktori gulocka strdvi
v pare. Mozno tak nastavit parame-
tre buddiceho vyrobku. Po napeneni
sa musi gulécka spamdtat z teplot-
ného Soku a stabilizovat' sa. K tomu
slizia stabilizacné sild. V nich sa,
podla toho ako bola bombardova-
nd parou, stabilizuje 6 aZ 24 hodin.

53

Nasledovne sa qulicky vhdnaji
do zavretych foriem. V nich sa dalej
rozpinajii a kedZe nie je kam, zvaria
sa navzdjom a zlisujd. Vysledkom je
kompaktny blok. Ten sa znovu musi
odstdr, aby vyvetral pentan. Po pred-
pisanom case sa blok reie na dosky
dle zelania zdkaznika."
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- Jak energeticky naroény je pro-
ces vyroby polystyrenu?

"Najdélezitejsia pre vyrobu je vod-
nd para. Technologicki vodu berieme
z viastnej studne a vyrdbame paru
klasicky pomocou plynu. Dalej je pre
vyrobu potrebnd elektrickd energia.
No padiel vietkych energii na cene nie
Je velky, robi 3 aZ 5%. Naviac vieme
teplo aj vyuZit na vykurovanie vyrob-
nych hdl”

- Loni jste zdsadné zmodernizova-
livyrobu. Co Vas ¢eka dale?

"Pokial ide o vyvoj a vylepienia,
tam skér cesta smeruje do suroviny, o
sa tyka nasich doddvatefov. My sme
schopny vyrdbat napriklad Specidine
tvarovky pre stavby, ale nds trh na toto
zatial nie je prispésobeny. Vyvoj sa dd
ocakdvat v nizkoenergetickych do-
moch, pre ktoré doddvame prirezy
na mieru. Polystyrén je uz asi na svojej
hranici - vietko je vyskomané."

- Co by jste doporuéil zakaznikim
pro orientaci pfi vybéru polystyrénu?

"Slovenské aj ceské zdruZenie
vyrobcov polystyrénu md projekt
na monitoring kvality, kde sa vysledky
zverejnuju. Z toho mozno zistit, ktory
polystyrén je kvalitny. Aby si zékaz-
nik vedel sprdvne vybrat, existuje tzv.
laickd skuska. Pozostdva z toho, Ze
ked sa do polystyrénu pustite prsta-
mi, nesmie sa krusit a gulicky nesmia

Prijemne bydleni po cely rok e
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od seba odchadzat. Druhou laickou
skuskou je preverenie hmotnosti. Poki-
al'md polystyrén menejako 13,5 kg/m®
Jje predpoklad, ze nebude mat potreb-
né parametre. Lebo vdha ich ovplyv-
nuje. U polystyrénov s objemovou
hmotnostou 11,5 kg/m’ je na 100%
jasné, ze su nekvalitné. Nekvalitné
polystyrény sa po zabudovani defor-
mujd, nesetria peniaze, lebo nemaja
potrebné tepelné viastnosti, zle sa
spracovdvaju na stavbe, lebo polysty-
rén sa droli, md inti nasiakavost vody
a aj inu priepustnost vodnej pary.
Vtom sd najvéicsie problémy. Pred tro-
ma, Styrmi rokmi bol absolutny boom
v zateplovani. Vtedy vzniklo vela firi-
em, takZe dnes je konkurencia silng.
Velky hrdéi su vietci na kvalitativne
rovnakej urovni, no ti mensi nemajui
najnoviie technologické zariadenia,
ktoré zarucuji vysokd kvalitu. Poly-
form md na trhu tu vihodu, Ze md
tradiciu a dihodobo dobrd kvalitu.
Nie sme sice najlacnefsi, ale ponika-
me kvalitny wyrobok, dobry servis
a velmi krdtke dodacie lehoty. Vdaka
vlastnym doddvatelskym autdm vie-
me taktieZ polystyrén doviezt zdkaz-
nikovi na stavbu v presnom termine,
Preto sa k ndm vracia zakaznici, ktori
maji zlé skisenosti s niektorymi kon-
kurenénymi polystyrénmi.”

Za rozhovor dékuje
Alena Georgiadisova

Nové ceniky

stavebnich materialt
a stavebnich praci

Spolecnost Callida, s. r. 0., vydala novou aktualizaci ocenovacich pod-
kladd pro rozpoctovy systém euroCalc 3 v cenové trovni 2010/l Zdsadni
novinkou jsou ndvazné polozky, které pro rozpoctdre znamendgji vyraz-
nou tsporu ¢asu pii zaddvdni polozek do stavebniho rozpoctu. Zdroven
rozpoctdr ziskd vétsi jistotu, Ze nezapomnél na diilezité polozky.

V praxi to znamend, Ze kdyZ rozpoctéf prida polozku z katalogu staveb-
nich praci (montaze, osazovani aj.), které neobsahuji ve skladbé predmat
montéze (montaz okna » okno), automaticky mu rozpoctovy program eu-
roCalc 3 nabidne polozky stavebnich materiald, které souvisi s danou po-
lozkou stavebni prace. Rozpoétaf pouze oznadi vybrané materialy a odesle
je do rozpoétu. Nebo polozce praci pfida vyméru, ndvazné polozky ji pfe-
vezmou a nasledné se viechny polozky pfenesou do rozpoctu. Polozky sta-
vebnich praci jsou doplnény o pfiznaky, které rozpoctari napovi, ze k témto
polozkam by mél zadat jesté material ve formé specifikace.

Vyznamnou aktualizaci prosly ceniky stavebnich praci a ceniky staveb-
nich materiald databéze ocenovacich podkladi SCI. Katalog stavebnich
materiald byl roziifen o vice nez 4 600 stavebnich vyrobkd a soudasné do-
slo k aktualizaci 4 000 cen stavebnich materiali. Do katalogu stavebnich
praci bylo pfidano pfes 700 navaznosti polozek mezi katalogy stavebnich
praci a stavebnich materidld a pres 700 dalich poloZek praci s indikaci spe-
cifikace. Celkové byly zaktualizovény ceny skladby nakladd viech poloZek
stavebnich praci (vice neZ 6 500 polozek a pies 43 000 rozmérovych variant).

dni izolacni material z dievniho via

Vnitini prostredi staveb je casto znedis-
tovano emisemi ze samotnych materialu
pouzitych ke stavbé. Prikladem mohou
byt materialy, které obsahuji formalde-
hyd. Emise tékavych latek se pronikavé
zvySuji s rostoucimi teplotami. Proto je
Zadouci pouzivat do staveb zdravotné
nezavadné materialy.

Takovy pozadavek splfiuji predevsim vyrob-
ky z biologickych surovin, kam patfi i izolaéni
drevovlaknité desky z aglomerovaného dfe-
va jehliénant. Modemi technologie spojeni
drevnich vidken se obejde bez syntetickych
lepidel. Toto spojeni zabezpecuji pfirozené
sloZky dfevnich viaken - lignin a hemicelu-
16za, které se plsobenim vody a tepla znovu
aktivuji. PFi nahodilém ukladani vidken pak
vznikaji v deskach vzduchové bubliny, které
jim dodavaiji vynikajici izolaéni viastnosti.

Dlouhodobé zkuSenosti s vyuZivanim dfeva
ve stavebnictvi a inovativni vyrobni techno-
logie v sobé& kombinuji véechny pfedpokia-

dy pro jeho vyuZivani jako izolaéniho mate-
ridly, jehoZ plvod je v trvale obnovitelnych
zdrojich. Dfevovlaknité desky jsou vhodnym
fesenim pro izolace, rekonstrukce nebo
sanace veskerych stavebnich konstrukci.
Skladby konstrukce na bézi dievovlaknitych
desek jsou ze stavebné fyzikalniho hlediska
vysoce kvalitni a zabezpecuji minimalizaci
tepelnych ztrat.

Pfi vyrobé drevovidknitych desek nenf zaté-
Zovano Zzivotni prostiedi. Na jejich vyrobu se
pouZiva dfevo - jedina domaci trvale obno-
vitelna surovina. Navic jsou piné recyklova-
telné. Mohou se nezavadné spalovat nebo
pouzit pfi kompostovani a jiné ekologicky
Setrné likvidaci

VYHODY POUZITi DESEK

Z DREVNIHO VLAKNA

* ochrana interiéru pred chladem
a mrazem v zimnim obdobi

* vynikajici ochrana interiéru
pred letnimi vedry

* zabezpeceni zvukové izolace pred vzdus-
nym a kroéejovym hlukem

* zabezpeceni neprivzdusnosti konstrukce

* maximalni celoplosné pokryti a redukce
tepelnych mostl v oblasti krokvi nebo
sloupkd

* moznost poutiti ve vSech materidlovych sys-
témech (dfevostavby i klasicka vystavba)
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